= ® e %t s s . - . .
Alulin®- celosvétove jediny vyrobce kolejnicovych vedeni
z hliniku s nerezovou viozkou - ve svycarské kvaliteé.

LEHKE KOROZIVZDORNE CENOVE VYHODNE VYMENITELNE




Obsah g

VSeobecné udaje strana
Uvod 4
Pfesnost 5
Montaz 6
Vypocet 7
Mazani 8

Rozmérové tabulky

Pfirubovy vozik 9
Uzky vozik 10
Hlinikova kolejnice s vlozkou 11

Z nerezové oceli

PrisluSenstvi
Mazaci stérace 12
Domazavaci jednotka 12
Maznice 13

Mechanicka upinaci jednotka . . . 13



| Uvod

Prehled vyrobki

NasSe hlinikové kolejnicové vedeni s kulickovym vozikem
bylo vyvinuto jako doplnéni ke znamym vysoce unosnym
profilovym kolejnicovym vedenim, aby bylo mozné eko-
nomicky vyhodné spliovat pozadavky na manipulaéni

a polohovaci pohyby a konstrukce odleh¢enych stroja.
Vyhodou je jejich malda hmotnost a dobra protikorozni
ochrana.

Do hlinikovych kolejnic a hlinikovych vozikl jsou paten-
tovanou metodou zalisovany ocelové profily odolné proti
korozi (nerezavéjici ocel).

Sortiment vyrobk

Vodici voziky existuji ve dvou variantach: pfirubovy
vozik a uzky vozik.

Vodici voziky existuji ve dvou stupnich pfesnosti:
standardni presnost (0) a vysSi pfesnost, kterou
oznacujeme jako presnost P.

Vodici kolejnice se vyrabi jen ve vySsi presnosti P.
Vodici systém je klasifikovan podle presnosti voziku.
Vedeni ve standardni pfesnosti neni pfedepnuté,

Ize jednotlivé objednat a dodat ze skladu
(vyménitelnost).

Presné vedeni P je pouze predepnuté a dodavané
jako systém (sparované).

Za zaklad pro uréeni dynamické unosnosti je
povazovan zdvih 100 km

Prednosti hlinikového kolejnicového vedeni

Kompaktni lehka konstrukce s Usporou hmotnosti
vice nez 60% oproti ocelovému provedeni.

Stejné pfipojovaci rozméry jako kuli¢kova kolejnico-
va vedeni z oceli, protoze odpovidaji také DIN 645
Gast 1.

Vyrazné vétsi pfipustné odchylky rovnobéznosti

a vySkovych toleranci; mozna zastavba na ¢aste¢né
neopracovanych montaznich plochach.

Necitlivost na neCistoty a vysoka momentova
zatizitelnost diky dvéma fadam kuli¢ek s velkym
prameérem.

Vys$si odolnost vici korozi nez u ocelového prove-
deni.

Dlouha Zivotnost diky prvotnimu promazani

Z vyroby.

Diky integrovanému pridrzovaci kulicek mohou byt
voziky snadno sejmuty z kolejnic.

Kolejnice a nepfedepnuté voziky mohou byt kdykoliv
vyméneény.

Vodici kolejnice maji oboustranné montazni dorazo-
vé hrany.

Referenéni plocha voziku je na protéjsi strané od
objednaciho oznaceni.

c-
Oblast pouziti
Rychlost = 2m/s
Zrychleni a_ = 30m/s?
Teplotni rozsah T = 0°-60°C
Pouziti

Pri respektovani vySe uvedenych hodnot se otevira
Siroké pole pouziti, zejména u konstrukci lehkych

strojd, manipulacni techniky, montazni techniky, stavby
zafizeni, dopravni techniky, ru¢nich posuvnych systém,
krytl strojd, dvefni a okenni techniky, staveb veletrh(i

a prodejen, potreb pro kutily a mnohého dalSiho.

Nase kolejnicova vedeni nejsou vhodna napt.:

hlavni osy obrabéciho stroje
v aplikacich s agresivnimi necistotami
u zafizeni s vibracnim pohybem

v pfipadé nebezpedi Urazu (napf. u
nezabezpecenych instalaci ve vyskach nad hlavou)

Presnost g

Presnost

Vodici voziky a kolejnice jsou v prostoru kuli¢ek vyrobené
s takovou presnosti, Ze nepredepnuté dily jsou kdykoliv
vymeénitelné. Pro skladované typy rozmérové tabulky na
stranach 9 a 10 plati nasledujici hodnoty.

Vyskova tolerance H

Vyskova tolerance pfi vétSim poctu vozikd na jedné kolejni-
ci €ini maximalné +/- 30 um (tfida pfesnosti P: +/- 15 pm).
P¥i libovolné kombinaci nékolika vozik( a kolejnic ini
maximalné +/- 120 pm (P:+/- 100 pm).

Bocni tolerance D

Bocéni tolerance rozméru D &ini pfi véts$im podtu vozikl
na jedné kolejnici maximalné +/- 30 ym (P:+/- 15 pm).
P¥i libovolné kombinaci voziku a kolejnic stoupa na
maximalné +/- 70 pym (P: +/- 40 pym).
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Pojezdovy vozik ve standardni presnosti

Pro bézna pouziti doporuc¢ujeme kombinaci vozik-
kolejnice bez predpéti. V oblasti pm existuje potom mensi
vlle mezi vodicim vozikem a kolejnici. Vozik a kolejnice
mohou byt objednany zvlast (vyménitelnost).

Objednaci ¢islo pfirubovych vozik( bez predpéti je napf.
FNS-1500.

Odchylka od rovnobéznosti

Odchylka od rovnobéznosti mdze byt zjisténa na vedlejSim
diagramu.

U vodicich vozikl nejvyssi tfidy pfesnosti se kfivka posou-
va doll a vSechny hodnoty se zlepsuji o cca 20 %.

v v

Pojezdovy vozik ve vySSi presnosti, predepnuty

Pro pouziti s nutnosti vétsi presnosti jsou vodici voziky
vyrabény (oznaceni P) s jesté uzsim toleranénim polem.
Tyto voziky jsou vyrabéné jen s prfedpétim (V) a je mozné
je objednat jen v kombinaci s kolejnici (sparované).
Objednaci Cislo pro vysoké, uzké voziky je potom napf.
GNS-15PV.



g Montaz

Rovnobéznost

Doporucujeme pevné namontovat jednu kolejnici
a druhou dorovnat prejetim celé drahy.

Rovnobéznost mdze byt zméfena pfimo na kolejnico-
vych vedenich, nebo na vodicich vozicich.

V dusledku odchylky od rovnobéznosti u rovnobéznych
kolejnic dojde k mirnému zvySeni predpéti. Nebudou-li
prekroCeny hodnoty pmax vySe uvedené tabulky, nedoj-
de k omezeni Zivotnosti.

Jak je zde vidét, jsou mozné vyrazné vy$si montazni
tolerance v porovnani s kolejnicovymi vedenimi z oceli.
V porovnani s kolejnicovym vedenim z oceli jsou
pfipustné montazni tolerance vyrazné vétsi, coz

v uvedenych oblastech pouziti upfednostriuje hlinikové
kolejnice.

L] p]

VY

. max. pfip. odchylky rovnobéznostip,
Velikost > e
Standard Predpéti
15 0,027 0,018
20 0,031 0,021
25 0,034 0,022
Udaje v mm
Vyskové odchylky

P¥i dodrzeni pfipustné boc¢ni vySkové odchylky S je vliv
na zivotnost v podstaté zanedbatelny.

Pripustna vySkova odchylka v pficném sméru S

Faktor pro vypoCet  Standard Predpéti

f 1,2-10% 0,75-10%

S = pfipustna vyskova odchylka (mm)
S<a-f a =vzddlenost vodicich kolejnic (mm)
f = faktor pro vypocet

VysSkova odchylka v podélném sméru

PFi dodrzeni pfipustné vySkové odchylky R v podélném
smeéru je vliv na zivotnost v podstaté zanedbatelny.

Pfipustna odchylky v podélném sméru R

R = pfipustna vyskova odchylka (mm)
b = vzdalenost vodicich vozikd (mm)
R<b-g g = faktor pro vypocet

Faktor pro vypocet  Standard Predpéti

g 6-10* 2,1-10*

Vypodet |

Stanoveni velikosti vodiciho voziku

1. Zvoleni vodiciho voziku
2. Uréeni F__

3. Do rovnice vsadte dynamickou nosnost C zvolené-
ho vodiciho voziku a F
(Fcomb /C)

Je-li F_ . /C>0,4:jedimenzovany vodici vozik pfilis

maly. Vyberte nasleduijici velikost vodiciho voziku

a opakujte vypocet (body 2 a 3).

comb

Je nezbytné nutné, aby pomér byl F_/ C # 0,4, nebot
jinak bude pfekroen F__ zvoleného vodiciho voziku.

UPOZORNENI:
Pomeér zatizeni F__ /C popisuje podil dynamickeho
loZiskového zatizeni a dynamické unosnosti C.

Zkontrolujte namahani Sroubového spoje.
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1) Moment M, vodiciho voziku nesmi pfesahnout M,
2) Moment M, popf. Mz vodiciho voziku nesmi pfesahnout
M

L max”

Hodnoty viz vodici voziky strana 9 a 10
Hodnoty viz vodici voziky strana 9 a 10
Hodnoty viz vodici voziky strana 9 a 10
Hodnoty viz tabulka nize.
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Doporucené provozni faktory b

Hodnoty pro provozni faktor b

1,0 malo zatizend vedeni v Cistych prostorach

s rucnim provozem
1,5 lineéarni osy s kulickovym Sroubovym prevodem
2,0 linedrni osy s pohonem ozubenym femenem
6,0 linearni osy s pneumatickym pohonem
9,0 pouziti pfi silném znecisténi

Staticka unosnost

Staticka Unosnost nemize byt vzhledem ke spojovacimu
materidlu uvadéna. Namisto toho se udavaji hodnoty
F . Popf. M__ pfi jejichZ pfekro¢eni mize dojit

k porucham funk¢nosti.
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Cilem nasich hlinikovych vedeni je dosazeni dozivotniho

mazani.

Jako mazani po celou dobu Zivotnosti je stanovena ujeta

draha v délce nejméné 30 000 km. Predpokladem
k tomu jsou:

- mazani tukem Dynalub 510

- pouziti mazaciho stérace

- zadné vstfikovani kapalin, napf. chladici kapaliny
- teplota okoli T=20° az 30° C

Jako prvni se vypocte podil F__/CaF

comb’ comb

velikosti na stranach 9 a 10. S touto velikosti potom
pfistupujeme k nize uvedenému diagramu.

podle vzorce
na predchozi strance a dynamické nosnosti C z tabulky

Mazani

Je-liF_ . /C <0,15, pohybujeme se v oblasti A diagramu.
Tim je zaruCeno dozivotni mazani.

Pfri 0,15 <F__ /C < 0,4 se pohybujeme v oblasti B

diagramu.

Zde je nutné rozliSovat dva pfipady:

Napt. F__/C = 0,25 vede k 6400 km.

a) Je-li potfebna draha < 6400 km, jedna se také zde
o dozivotni mazani.

b) Je-li potfebna draha > 6400 km, je nutné namisto
mazaciho stérace pouziti domazavaci jednotky.

P¥i F___./C > 0,4 dojde k pfekroCeni Fmax (pFetizeni).

s (km)
100.000

30.000

10.000

6.400 =

1.000

100

0.00 0,05 0,10 0,15 0,20 0,25 0,30 0,35 040 F

/C

comb’

Prirubové voziky

Hlinikové lehké voziky v pfirubovém provedeni pro jedno-
ducha, ekonomicky vyhodna pouziti napf. v montazi

a manipulacni technice.

Pfipojovaci rozméry odpovidaji tolerancim pro kulickova
kolejnicova vedeni podle DIN 645 ¢ast 1, ¢imz mohou byt
jednoduse zméneény i stavajici konstrukce.

Vodici vozik je vybaven postranni dorazovou hranou

a je mozné jej prisroubovat odshora nebo odspodu. Vozik
je vyroben z kvalitni hlinikové tvarné slitiny s pevnosti

v tahu 350 N/mm? a kuliCek z loziskové oceli, které béhaji
na tvrzenych ocelovych segmentech. V8echny ostatni dily
jsou z POM (polyoxymetylen).

Vodici vozik je z vyroby pfedmazan a je standardné vyba-
ven mazacimi stéraci. Ty mohou byt jednoduse vytazeny
nahoru. Tolerance jsou detailné popsany na strané 5

Upozornéni:

- Respektujte vSeobecné doby trvanlivosti pouzitych
maziv.

- Pouzijete-li jind maziva nez uvedena, musite pfipadné
pocitat s kratSimi intervaly mazani i ztratami vykonu
u kratkého zdvihu a nosnosti véetné moznych che-
mickych interakci mezi plastickymi hmotami, mazivy
a konzervaénimi prostredky.

- Zakaz pouziti maziv s podily pevnych latek (jako je
napriklad grafit a MoS).

- Pokud Vam vase okolni prostredi klade vysoké naroky
(jako napf. Cisté prostory, vakuum, pouZziti
v potravinarstvi, silné nebo agresivni prostredi),
prosime o konzultaci, protoze zde je nutna specialni
zkouska a pfipadné jiny druh maziva. Méjte prosim
v8echny informace o Vasi aplikace pfipravené.
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Objednaci A H W D L B E F s r n J a d hmotnost
oznacgeni max (kg)
FNS-1500 47 24 15 16,0 64,0 37,8 38 30 43 M5 6,0 19,8 11 25 0,08
FNS-2000 63 30 20 21,5 859 515 53 40 53 M6 8,0 24,7 13 2,8 0,18
FNS-2500 70 36 23 23,5 96,0 58,0 57 45 6,7 M8 93 29,9 17 3,0 0,26
Nosnosti (N)? Momenty (Nm) o -
C l I F max2) Mt “ = Mt.maxZ) ML ol i ° ° ML.maXZ)
Velikost  dyn. - IE = dyn. @ stat. dyn. FEED_l I:[ o o :I] stat.
15 5000 2000 36 14 29 12
20 11 000 4 400 101 40 89 35
25 16 000 6 400 165 66 147 59
Y Za zéklad pro uréeni dynamické unosnosti je povazovan zdvih 100.000 m.
% Staticka unosnost se vzhledem k pouzitému spojovacimu materidlu neudava. Namisto toho se udavaji hodnoty F__, popt. M. ... Pfijejichz
prekroeni mize dochazet k porucham funk&nosti.
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Uzky vozik odpovida svou konstrukci a svou nos-
nosti vodicim vozikm v pfirubovém provedeni na
predchazejici strance. Konstrukce je vSak uzsi a je
koncipovana pro seSroubovani odshora.

Pripojovaci rozméry rovnéz odpovidaji rozmérim pro
kolejnicova vedeni s ocelovymi kulickami podle DIN
645 ¢ast 1, diky Eemuz je mozna zména za hlinikové
kulickové vedeni i u stavajicich konstrukci.

Uzky vozik

Hlinikova profilovana kolejnice s nerezovou ocelovou viozkou |

Hlinikové profilované kolejnice jsou vyrobené z kvalitni
hlinikové slitiny se zakruzenymi a pfesné kalibrovanymi
pojezdovymi drahami z korozivzdorné oceli (Niro) a jsou
vyrabéneé jen ve tfidé presnosti P.

Diky pouziti hliniku je kolejnice v porovnani s ocelovym
provedenim vyrazné leh¢i; kromé toho Iépe vyrovnava
nerovnosti v montazni plose. Diky pouziti nerezové
oceli jako materidlu pro pojezdovou drahu je kolejnice
korozivzdorna.

Kolejnice s objednaci znackou Aeeeee se piiSroubovava
shora, provedeni s objednaci znaCkou Be e e e e se
pfiSroubovava odspodu.

Diky sdruzené konstrukci hlinik/ocel by méla byt kolej-
nice objednavana jiz ufiznuta na délku, a zakracovana
jen ve vyjimec¢nych pfipadech.
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Objednaci A H w D L B E F r n J a d Hmotnost
oznaceni (kg)
GNS-1500 34 24 15 95 64,0 37,8 26 26 M4 6,0 19,8 41 2,5 0,07
GNS-2000 44 30 20 12,0 859 51,5 32 36 M5 75 24,7 55 28 0,15
GNS-2500 48 36 23 12,5 96,0 58,0 35 35 M6 9,0 29,9 6,4 3,0 0,22
Nosnosti (N)" Momenty (Nm) o Y
C l I Fmax2) M! ’ \ Mt, max2) ML ’ \ ° ° ML,max2)
Velikost dyn. - @ - dyn. IE stat. dyn. ’_[ED_‘ I:li R R :l] stat.
15 5000 2 000 36 14 29 12
20 11 000 4 400 101 40 89 35
25 16 000 6 400 165 66 147 59

" Za zaklad pro uréeni dynamické unosnosti je povazovan zdvih 100.000 m.

? Staticka Gnosnost se vzhledem k pouzitému spojovacimu materialu neudava. Namisto toho se udavaji hodnoty F__, popf. M__, pfi jejichz
prekroCeni mdze dochazet k porucham funkénosti.
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Obletjna?l W h " v s G r t Hmotnost | | Plastova zatka " pro vrtané
oznaceni [pax kg/m otvory v kolejnici
Al15-.... 15 14,0 7,5 81 44 28 60 4000 0,57 oSP-315
B15-.... 15 14,0 28 M5 60 4000 0,57
A20-.... 20 19,0 95 116 6,0 28 60 4000 0,98 oSP-320
B20-.... 20 19,0 28 M6 60 4000 0,98
A25-.... 23 21,8 11,0 129 7,0 28 60 4000 1,25 0oSP-325
B25-.... 23 21,8 28 M6 12 60 4000 1,25

*doporuéeny rozmér G

» zadejte prosim délku kolejnice L v mm.

" objednavejte samostatné

11
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Mazaci stérac¢

- V8echny vodici voziky jsou dodavany s nasunutymi
mazacimi stéraci.

- Mazaci stérace jsou ze zavodu naolejované.

- Material POM

Montazni pokyny pfi vymeéné:

- Montaz neni mozna u osazeného voziku na kolejnici.

- Stavajici mazaci stéra¢ vytahnéte nahoru.

- Zasunte novy mazaci stérac.

- Vozik nasurite na vodici kolejnici.

Mazaci stéra¢ se potom vyrovna vertikalné podle vodici
kolejnice.

Domazavaci jednotka

Domazavaci jednotky se pouzivaji pfi pouzitich s vy§Sim
pojezdovym vykonem nebo v necistém prostredi.
Pé&novy materidl napustény olejem ISO VG 1000, ktery
je uvnitf téchto mazacich jednotek ulozen, umoznuje
stalé mazani a plsobi sou¢asné jako Celni tésnéni. Diky
tomu jsou mozné kilometroveé vykony az do 12500 km
bez nutnosti dalSiho mazani. Po této dobé je mozné do-
mazani pomoci pfipojek mazaciho oleje, popf. mazacich
¢epU, optimalni je véak vyména kompletni jednotky.

Prislusenstvi

sl

Objednaci Rozméry (mm)
oznaceni A B H
nVA-1500 31,7 2,5 19,4
nVA-2000 43,2 2,8 24,3
nVA-2500 47,2 3,0 26,5

Domazavaci jednotky se jednoduse nasunou na
kolejnici a upevni se pomoci pfilozenych bajonetovych
Sroubeni z Celni strany na vodici voziky, poté, co byly
odstranény stavajici mazaci stérace.

Maznice pro domazavaci jednotky

Trychtyfova maznice
pro velikost 15

Kuzelova maznice
pro velikosti 20 a 25

Prislusenstvi >
&
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Objednaci oznaceni
nTN-00M3

1,6

Objednaci oznaceni

nSN-00M3

Objednaci oznaceni

Objednaci oznaceni
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Objednaci . Olej Dodavany
oznaceni Velikost e 2 A 8 £ n S (cm®  mazaci Cep
dSF-1500 15 31,7 11,5 24 19,4 0,4 4,5 M3 0,65 nSN-00M3
dSF-2000 20 43,2 13,0 30 24,3 0,4 5,0 M6 1,35 nGN-00M6
dSF-2500 23 47,2 14,0 36 30,0 3,4 7,6 M6 1,70 nGN-00M6
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nKN-00M6 nGN-00M6
Mechanicka upinaci jednotka
Mechanické upinaci prvky dHK —"
jsou vyrobené z hliniku a plastu,
hodi se pro obé vodici kolejnice
AaB. A
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(ausgerastet)
Objednaci | Pridrzngsfla | ToZmery (mm)
oznaceni A B e H J E F L G U n r
dHK-1500 130N/3 Nm 34 20 12,9 24 198 10 10 40 29,9 33,3 6 M3
dHK-2000 250N/3Nm | 44 24 16,0 30 240 12 12 40 299 334 6 M4
dHK-2500 330N /3 Nm 48 30 19,6 36 29,0 15 15 44 29,8 33,3 7 M5
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