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Automatizované ostfeni nastroju

Hospodarné
univerzalni centrum
pro ostfeni a vyrobu
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Novy FORTIS predstavuje pro CNC
brusi¢e hospodarny, vykonny a
cenove vyhodny 5-osy CNC stroj.

Ve stroji FORTIS se spojuje osvéd&ena
technika firmy Deckel s novymi ideje-
mi ekonomického brouseni s vysokymi
presnostmi.

PREDNOSTI

Dimysliny a promysleny

S integrovanym 2-nédsobnym
vyménikem brusnych kotoucd,
pfimym pohonem vietene, integro-
vanym filtranim a chladicim zafizenim,
modernim fizenim a vykonnym soft-
ware je idealni volbou jak pro hospo-
darné a presné ostreni tak i pro vyrobu
slozitych nastrojd.

» patentované vertikalni upnuti nastroje

» idealni kinematika stroje

» vysoky vykon obrabéni diky pfimému pohonu brusného vietene s

vysokym krouticim momentem

» sériové dodavany 2- nasobny vymeénik az pro 6 brusnych kotouct

» multifunkeni oviadaci panel

» integrovana koncepce filtracniho a chladiciho zafizeni
» rozsahly a lehce ovladatelny software pro témér vSechny typy

nastrojl




FORTIS

VERTIKALNI PRINCIP UPNUTI NASTRO.JE.
STABILNI. PRESNY. LEPSI.
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Vertikalni'= idealni \
Vertikalné konstruované stroje nabizeji

L

uzivateli rozhoduiici vyhody:

maji kompaktni konstrukci, zajistuji
optimalni tuhost a umoznuiji idealni
pohyby os.

Svisle upnuty nastroj umoznuje navic .
vySSi presnost obvodového hazeni

a je pfijemnéjsi pro obsluhu — kon-

cept, ktery uzivateli garantuje nejvySsi

presnost a ovladani bez Unavy.



Rotacni osy Linearni osy

Vertikalni princip - prehled vyhod
optimalni tuhost
ideélni pohyb os
dlouhé drahy brouseni
kratké drahy polohovani
vySSi presnost
jednodussi upinani a vykladani
obrobku

Vertikalni konstrukce stroje umozriuje v porovnani' s konvencnimi stroji s horizontalni konstrukci idealni pristupnost do pracovniho
prostoru a stanovuje méritka v otazce ergonomie stroje.



FORTIS

PRODUKTIVNE BROUSIT.

MALEM JIZ SNADNO PROMERENO!

Automatické vyhodnoceni obrobku
elektronickym méricim snimac¢em

Elektronicky méfici snima¢ se sam
ocejchuje a automaticky zjisti geome-
trii nastroje upnutého v délici hlavé.
Software vypodcita kromé radialni a
axialni polohy obrobku vSechny zasad-
ni Udaje o obrobku.

Automatické mérent:

» délky upnuti obrobku

» polohy zubu

» hloubky a délky drazky

» priibéhu Gela

» profilu

» prdmeéru

» hazivosti

» stoupani Sroubovice

» nerovnomerného déleni

» polohy otvoru chladiciho kanalku
» polohy Cela britu jdouciho ke stfedu




Vyhody vyméniku brusnych kotouct

» integrovan do stroje (rychlost a Uspora mista)
» sprava az 2 sad s 6 brusnymi kotoudi

» nejvySSi presnost upinani systémem HSK

» programove fizeny

Pfimo pohanéné brusné vieteno
Primy, vysoce vykonny a plynule regu-
lovatelny pohon vietene (7,1 kW pfi
70 % ED) zajidtuje nejlepsi vysledky
brouseni. Pracuje bez kolisani vyko-
nu a umoznuje dosazeni presnych
vysledkd brougeni s nejvyssi jakosti
povrchu.

Proméreni a orovnani brusnych
kotouct ve stroji

Jednoduché a promySlené — brusné
kotou€e se upnou s Vasim upinacim
trnem v ose A a proméfi se mérici
sondou. Takto ziskana data se auto-
maticky prenesou a program brouseni
se prizplsobi. Navic je jesté mozné
orovnani pfimo ve stroji.

Vyménik brusnych kotouct
Sériové zabudovany 2- nasob-
ny zasobnik brusnych kotouct se
systémem rychlé vymény déla z brus-
ky FORTIS vysoce vykonné brousici
centrum, na kterém lze obrabét
a z nejrliznéjSich materiald.

Pomoci vysoce presného systému
upinani HSK se zvoleny paket brus-
nych kotoucl presné a absolutné bez
vlle spoji s brusnym vietenem.



FORTIS

RIZENI & SOFTWARE
ROZSAHLY & PROFESIONALNI

Vicefunkéni ovladaci panel
pro neunavuijici a bezpecné
ovladani
prehledny a funkéni
oto&ny a naklapéci
15 TFT barevny displej
mys s trackballem
piimy pfistup na dilezita funkéni
tlacitka
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Elektronické ru¢ni kolo

Toto mobilni ovladaci zarizeni
umoznuije napf. pohyb jednotlivych
0s ru¢nim kolem nebo v rezimu JOG
pfimo ze stroje

brusky.

Pro komplexni geometrie, které jsou
nutné pro perfektni naostreni a pro
vysoce presnou vyrobu nastrojd, je ke
spravnému stroji a vhodnému software
nutny také vhodny fidici systém.
Brusku FORTIS dostanete s
mimoradné vykonnym Fidicim
systémem turbo-PMAC fy DeltaTau
ve spojeni s intuitivnim prfes menu
ovladanym software tool-kit
PROFESSIONAL firmy MTS AG.




Prehledna simulace rezu

Uzivatelsky privétiva zadavaci maska

Univerzalni 3D-simulace

tool-kit PROFESSIONAL od MTS AG
rozsahlé sady programt pro nejrtiznéjsi rodiny nastrojl
sériové dodavany software pro frézy a vrtaky

snadné zadavani a programovani

rychlé generovani programd pomoci zakladnich funkcf

prehledna sprava nastrojli a brusnych kotouct

integrovana simulace 2D
sériové propojeni s kontrolou kolizi

Rozsahly software pro vysoké
naroky

Jiz v zékladni verzi je FORTIS vyba-
ven rozsahlym software pro kom-
plexni Ukoly brougeni vrtakd a fréz. Dle
potreby je mozné prevzit dalsi rozsireni
z celé palety program( tool-kit PRO-
FESSIO-NAL a zvladnout tak i specialni
geometrie. Otevreny software nabizi
také rfeSeni pro specialni programy pfi
mimoradnych pozadavcich na brouseni
napr. dild a soucastek.

Rychlé a jednoduché programovani
Moderni software presvedci svou jas-
nou a logickou architekturou. UzZivatel
je pfi zadavani a obrabéni brouseného
nastroje veden automaticky pro-
gramem.

Zadavani dat je podporovano grafickou
definici parametri. Dodate¢nou on-line
pomoc Ize kdykoliv aktivovat.

Vizualizace

2D- a 3D-simulace tool-kit
PROFESSIONAL nabizi v oblastech
kontroly nastroje a kotouce jakoz i pfi
propoctu drahy brouseni vizualizace
2D a 3D. Jako opce mUzZe byt rovnéz
zobrazen model stroje a pribéh CNC
kinematiky ve 3D prostoru.

PromysSleny software pro snadné
prace

Obsluha si mize prednastavené hod-
noty pro svoje individualni standardni
nastroje uloZit ve formé tabulek. Nastroj
se takto mdzZe stisknutim tladitka auto-

maticky vygenerovat a nahrat prfimo
do stroje. Stejné tak snadno probiha
programovani diky bezproblémovému
nacitani predioh v DXF.

Kontrola kolizi

Pro vyrobu stejné jako pro ostreni je
uzitecné mit kontrolu pfipadnych koli-
zi. Proto nabizi Deckel pro FORTIS
sériove rozpoznavani kolizi. Pri gene-
rovani strojniho kédu probiha kontrola
v8ech relevatnich koliznich objektd.
Graficka vizualizace umoznuje detailni
evidenci situaci vedoucich ke kolizim
tak, Ze chyby pfi zadavani dat nebo
upinani kotouce Ize snadno analyzovat
a korigovat.




FORTIS

CHLADICI A FILTRACNI ZARIZENI

DOBRE CHLAZENY BEZi JAK NAMAZANY

Usazovaci zafizeni

Usazovaci nadrz s objemem 400 | je
hospodarné reseni, které je obzvlasté
vhodné pfi ostfeni nebo aplikacich s
malym az stfednim Ubérem materialu a
dostacujicim ¢asem pro sedimentaci.

Zarizeni je vhodné jak pro brouseni
tvrdokovu tak i pro rychlofeznou ocel
— tedy pravé pro smiSeny provoz.
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Zafizeni s jemnym filtrem
Integrované zafizeni VOMAT s jem-
nym filtrem je feSenim pro naro¢né
uzivatele.

Specialné pro FORTIS vyvinuta vysoce
vykonné zafizeni filtruje chladici medi-
um na &istotu NAS 7-9 resp. 3-5 um.
Timto splfuje moderni naplavovy filtr
se Styfmi vysoce vykonnymi filtraGnimi
elementy také obzvlasté vysoké naro-
ky na kvalitu filtrace — a to celé inte-
grované v lozi stroje s ohledem na
minimalni potfebu mista.

Nova konstrukce stroje

Loze stroje z ocelového plechu a
mineralni litiny zajistuje velmi dobré
tlumeni. Do lozZe Ize integrovat rlizné
varianty chladicich a filtracnich zarizeni.
FORTIS Ize volitelné vybavit usa-
zovaci nebo filtrac¢ni jednotkou.
Navic samozrejmé existuje moznost
pfipojeni stroje k externimu chladicimu
a filtracnimu systému.




PRISLUSENSTVI
TOTO JE DOBRE VZITI!
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Odlucovag olejové mlhoviny

S ohledem na Usporu mista je namon-
tovan na stroji — odlucovac olejové
mlhoviny od firmy Reven. Aerosoly a
kapalné ¢astecky jsou zde mecha-
nicky oddéleny. VSechny moduly Ize  Luneta

vyCistit a znovu pouzit. Brousit dlouhé tenké nastroje Ize snadno pomoci lunety, kterd obrobek podepie
v opérnych prisma.
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Software pro vzdalenou diagnosti-
ku pres modem nebo internet

Pres vzdalenou diagnostiku Ize zajistit
vedle technicko-aplikacni podpory
uzivatele také rychlou a cenoveé vyhod-
nou pomoc pfi hledani zavad. Navic je
také samozrejmé mozné jednoduché
prenaseni aktualizaci.

Vénec chladicich trysek
pevny vénec trysek chladici kapaliny na brusném vreteniku
9 nastavitelnych trysek
bezpecny privod chladici kapaliny z réiznych smérd pfi vysokém
tlaku chladici kapaliny
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TECHNICKE UDAJE FORTIS

Vyménik brusnych kotouct

Rozsah posuvt / systém odmérovani

pneumaticky ovladany 2-nasobny zdvih brouseni 340 mm
Ridici systém rychlost posuvu 10 m/min
Typ PC fizeni s integrovanou NC kartou  X-0sa pohon digitaini regulator s AC_motorem
Mo PR T odmérovani nepfimé
L , WINDOWS XP professional .
Operacni systém L ; rozliSeni <0,0003 mm
multi jazykovy - =
draha pfisuvu 240 mm

= Sa p , . Qrouse rychlost posuvu 10 m/min

max. primér nastroje " ca. 250 mm v
~0sa o ,

max. délka nastroje ca. 500 mm pohon digitalni requlator s AC_motorem
max. délka nastroje pro " odmérovani nepiimé
brougeni na &ele 29 mm rozliSeni <0,00083 mm
max. vaha obrobku % 50 kg draha prisuvu 240 mm
Brousici vieteno rychlost posuvu 10 m/min
Hnaci motor primy pohon 7 pohon digitalni regulator s AC_motorem
Spickovy vykon ° 7,1 KW (70 % ED) odmé&Fovani nepfimé
Jmenovity vykon 5,02 KW rozliSeni <0,0003 mm
Chladici médium smés voda-glykol voln& otodna,
Smysl otaceni doprava nebo doleva modulové funkce 360°
Otask plynule 3.000-8.000 min’" (odmérovani 0 az 360°)

Y opce: vyS§i rozsahy otacek posuv (otacky rychlo- 120 min-'

OZINELY, ohon digitalni regulator s AC motorem
Hmotnost ca. 2.650 kg p &nekowy prevod
Rozmeéry (hx § x V) odmérovani nepiimé
bez panelu 1.700 x 2.000 x 2.060 mm rozligeni <0.001°
e QU BN rozsah natoceni 197°

1) v zavislosti na typu obrobku ey ity - 20 min™!
. . . N . posuvem)
2) max. délka vylozeni od horni hrany kuzelového pouzdra T 7
. , . . N , C- osa digitaini regulator s AC motorem
3) v zavislosti na poloze obrobku, upnuti brusného kotouce a Ukolu pohon L
o harmonikovy prevod
brouseni . P
L . . . odmérovani primé
4) v zavislosti na momentu setrvacnosti —
rozlieni <0,0004°

5) az 30 sec.

<«—— 1900 ———> }
<———— ca 2000 ———>

< ca 2540 ———>

Zmény, které slouzi technickému pokroku a chyby jsou vyhrazeny.
Obrazky a popisy v tomto prospektu obsahuji ¢asteé¢né zvlastni prisluSenstvi za uhradu.
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